















































Verime, e ste Uspesne postavilil Vas mikropodéitac a
ste s nim spokojni.

Ak tomu tak nie je, o sa mdze stat aj napriek vel-
kej pozornosti, ktord vyrobca STATNY MAJETOK Zavadka nhad
Hronom venuje pri vyrobe kaZdej stavebnice, mbézete sa bez
problémov obratit priamo na vyrobcu, ktory Vam v ramci zaru-
énych podmienok poéitad uvedie do prevadzky.

Adresa vyrobcu: Statny majetok Zavadka nad Hronom
Statny podnik
PV - Elektronika
okr.Banska Bystrica 976 67
tel. 0867 - 935223 d

Technické konzultacie: Vyvojova zakladha SM zZavadka n/Hr
Banska Bystrica
tel. 52080



I. Uvod

II. Vybavenie pracoviska
III. Popis dielov stavebnice
IV. Modul siefového zdroja
V. Montaz zdroja a CPU

vI. Zhotovenie Snury pre TV
VII. Zostavenie klévesnice
VIII. Z4dvady a ich odstranenie
IX. Zaver

X. Obsah

XI. Zoznam priloh

XTI . ZOZNAM PRILOH

Elektricka schema _CPU

Plosny spoj s1etoveho zdroaa
Mont4? dielov sietového zdrOJa

Zostavenie klavesnice
_Osadenie konektoru klavesnice
10. Zostavenie tlad¢itka klavesnice
11. Elektricka schéma klavesnice
12. Celkova zostava mikropoéitaca
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Rozmiestnenie st&iastok na doske CPU
Elektricka schéma sietového zdroja

Rozmiestnenie suc1astok sietového zdroja

Zostavenie prepOJovaceJ Snlry pre TV
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2. ROZMIESTNENIE SULIASTOK NA DOSKE CPU
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' ] o & 3. ELEKTRICKA SCHEMA SIETOVEHO ZDROJA
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Tu prestrinnut dosku plodného spoja
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4 PLOSNY SPOJ

SIETOVEHO ZDROJA.




PO__STIAHNUTI PASKY
NADBYTOCNY KONIEC ODSTRIMNUT

5.ROZMIESTNENIE SUCIASTOK SIETOVEHO ZDROJA

GND +12V -5V +5V

[POZNAMKA

1 NAUATKY TRANSFORMATORA & 3,6 ODSTRIMNOT
PRED MONTAZOU

2 PRED SPAJKOVANIM VODICOV K SIET VYPINACU A
POISTKE TIETO ZASUNUT DO OTVOROV A ZANNUT
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6.MONTAZ DIELOV SIETOVEHO ZDROJA.
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7. ZOSTAVENIE SNURY PRE TVP.
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8.ZOSTAVENIE KLAVESNICE.
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9.0SADENIE KONEKTORU KLAVESNICE .

10.0SADENIE TLACITKA KLAVESNICE.
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11.ELEKTRICKA SCHEMA KLAVESNICE
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; 4 .DOSKA CPU
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5.D0SKA ZDROJA i
1 1. 4xSKRUTKA 29x6

6.4xGUMOVA PATKA

10. 4 x SKRUTKA 2 ,9x6

12. CELKOVA ZOSTAVA MIKROPOCITACA.
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